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常见定位元件及选用



  在外力作用下，

与基准紧密结触

         我们认为工件在某个方向
的自由度被限制了，就是在该
方向上有了正确的位置，并不
表示在受到脱离支承点的外力
的作用下也不运动

定位是使工件占有一个正确的位置

夹紧是使工件保持这个正确的位置

定位与夹紧的区别



Ø在机械加工中，利用工件上的一个或几个平面作为定

位基面来定位工件的方式，称为平面定位。

Ø平面定位的主要形式是支承定位。常用的定位元件有

固定支承、可调支承、自位支承和辅助支承。



(1)支承钉：

各种固定支承钉



(2)支承板：

固定支承板

Ø固定支承板多用于工件上已加工表面的定位，有时可用一块
支承板代替两个支承钉。

Øa)图A型结构简单，但埋头螺钉处易堆积切屑，故用于工件侧
面或顶面定位。

Øb)图B型支承板可克服这一缺点，主要用于工件的底面定位。 



(3) 可调支承

    可调支承是顶端位置可在一定高度范围内调整的支承。

多用于未加工平面的定位，以调节和补偿各批毛坯尺寸的

误差，一般每批毛坯调整一次。限制一个自由度。



(4) 自位支承

    支承本身的位置在定位过程中，能自动适应工件定位基

准面位置变化的一类支承。

一般只限制一个自由度，

即一点定位。



(5)  辅助支承

在工件定位后才参与支承的元件，不限制自由度，主要用
于提高工件的刚度和定位稳定性。





Ø工件以圆孔定位多属于定心定位（定位基准为圆柱孔轴
线）。

Ø常用定位元件是定位销和心轴。

Ø定位销有圆柱销、圆锥销、菱形销等形式；

Ø心轴有刚性心轴（又有过盈配合、间隙配合和小锥度心
轴等）、弹性心轴之分。

有些工件，如套筒、法兰盘、拨叉等以孔作为定位基准，
此时采用的定位元件有定位销、定位心轴等。



(1)定位销:分固定式和可换式，圆柱销和菱形销

定位销头部应做出倒角或圆角，以便于装入工件定

位孔。主要用于直径小于50mm的中小孔定位。 



(2) 锥销

常用于工件孔端的定位可限制工件三个自由度 



(3)定位心轴
心轴定心精度高，但装卸费时，有
时易损伤工件孔，多用于定心精度
要求高的情况。定位时，工件楔紧
在心轴上，多用于车或磨同轴度要
求高的盘类零件。 

主要用于盘套类零件的定位





小锥锥度心轴，装夹工件时，通过工件孔和心轴接触表面的弹性变形夹
紧工件，使用小锥度心轴定位可获得较高的定位精度，它可以限制五个
自由度



Ø工件以外圆柱面定位在生产中是常见的，如轴套类零件等

Ø工件以外圆柱面定位两种形式：定心定位和支承定位

Ø工件以外圆柱面定心定位的情况与工件以圆孔定位的情况
相仿（用套筒和卡盘代替心轴或柱销）

Ø工件以外圆柱面支承定位的元件常采用V型块，短V型块
限制2个自由度，长V型块（或两个短V型块组合）限制4个
自由度

　　用V形块定位，工件的定位基准始终在V形块两定位面
的对称中心平面内，对中性能好。



(1)V形块:V形块是用得最广泛的外圆表面定位元件。

在V形块上定位时，工件具有自动对中作用。

结构尺寸已标准化，斜面夹角有60°、90°、120°



(2)定位套筒

    定位套筒装在夹具体上，用以支承外圆表面，
起定位作用。

    定位元件结构简单，但定心精度不高，当工件
外圆与定位孔配合较松时，还易使工件偏斜，因而，
常采用套筒内孔与端面一起定位，以减少偏斜。若
工件端面较大，为避免过定位，定位孔应做短些。 



(3)半圆孔定位座

将同一圆周面的孔分成两半圆，下半圆部分装在夹具体上，

起定位作用，上半圆部分装在可卸式或铰链式盖上，起夹

紧作用，半圆孔定位座适用于大型轴类工件的定位。  

短半圆孔定位限制工件的二个自由度；长半圆孔定位限制工件的四个自由度



(4)外圆定心夹紧机构

    在实现定心的同时，能将工件夹紧的机构，称为定心

夹紧机构，如三爪自定心卡盘、弹簧夹头等。

    弹簧夹头的速度是有弹性的，如果工件尺寸是一致的，
弹簧夹头的速度会更快。如果工件尺寸的变化大，可能需
要采用卡爪卡盘以适应尺寸范围宽的加工工件。

弹簧夹头





在箱体、连杆、盖板等类

零件加工中，常采用这种

组合定位，俗称“一面二

孔”定位。

(会出现定位干涉问题)

(1)一个平面和二个与其垂直的孔的组合

一面二孔组合定位



        “一面两销”的两圆柱销重复限制了沿ｘ方向的移动自由
度，属于过定位。由于工件上两孔的孔心距和夹具上两销的
销心距均会有误差，因而会出现上图所示的相互干涉现象。 

一面两孔定位时的相互干涉现象



削边销的结构 

•解决“一面两孔”
的定位干涉问题的
途径：

•(1)减小一个销的直
径

•(2)将一个销做成削
边销



(2)一个平面和二个与其垂直的外圆柱面的组合 

   工件在垂直平面定位后，再将工件左端用圆孔或V形块

定位，工件右端外圆所用的V形块必须做成浮动结构，使

其只能限制工件一个自由度，否则就会出现过定位。 



(3)一个孔和一个平行于孔中心线的平面的组合 

   图中所示两个零件，均需以大孔及底面定位，加工两小孔。
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工件在两顶尖上定位


