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夹紧动力源装置



一、动力装置的作用
       减轻工人劳动强度，提高生产率，保证安全生产
   常用动力装置：
      气压、液压、气液联合、电动、电磁、真空等

二、气压夹紧——采用压缩空气

缺点

优点
使用、操纵方便
夹紧效率高
夹紧轻便
夹紧刚度不高
夹紧装置空间大

特点

噪声污染



气动夹紧及其辅助装置系统图

1.阀；2.分水滤清器  3.油雾器；4调压阀；5单向阀；6、7.配气阀；8、9.工作气缸；10 压力继电器



固定式气缸

回转式气缸

1.夹具；2、5.过渡盘  3.主轴；4。气缸；6 活塞；7. 拉杆；8.导气接头





三、液压夹紧

     1、液压的压力较高，油缸小，布局方便，不需增力机构，

结构简单；

     2、夹紧刚度大，夹紧可靠，动作比较平稳；

     3、在液压机床上实现比较方便，否则需增设油泵站，提

供高压油，因此成本高；

     4、没有排气噪声，但油泵工作时的噪声也很大，另外漏

油不易处理，污染环境。

特点  (与气压比)



四、气液联合夹紧

      利用气压来源方便和液压工作油缸体积小的特点，其

能量来源是压缩空气，执行机构是油缸。
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五、电动夹紧

     多由电动机、减速装置和螺旋副传动等组成

六、电磁夹紧——平磨 
         感应线圈→隔离板→工件  导磁材料

                        磁化

七、真空夹紧



车床用电磁卡盘

1.线圈；2. 铁心；3. 工件；4. 磁力线；5. 隔磁套 6.吸盘；7.夹具底盘；8.过渡盘


