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任务 6：通过 485 通讯控制变频器 

1. 任务要求： 

对 Modbus 协议的了解，并学会运用 Modbus RTU 模式（通讯格式 485 通讯）对伺服

电机的参数设置。 

具体任务：在触摸屏中“转速”一览输入变频电机频率（0 至 50.0Hz）,按下改变转速后，

变频电机转速改变；按下“正转”，变频电机正转；按下“反转”，变频电机反转；按下“暂

停”，变频电机暂停。全程都需要通过 485 通讯实现。 

  

2. 任务分析 

2.1 任务实施思路 

本任务主要是使用 485 通讯模块（FX3U-485BD），通过 PLC 程序编写对伺服电机的参

数进行设置。 

2.2 物料选择 

根据任务要求，在学习过程中需要用到一下设备： 

产品名称 品牌 型号 备注 

三菱 PLC 基本单元 三菱 FX3U-32MT/ES-A   

汇川变频器 汇川 MD200   

三菱 485 通讯模块 三菱 FX3U-485BD  

触摸屏 威纶通 TK6070IP  

2.3 相关知识储备 

了解 Modbus 通讯协议。 

掌握 FX3U-485BD 的接线及 485 通讯的特点。 

掌握 485 通讯的 PLC 程序编写。 

掌握触摸屏编写 

2.3.1 Modbus 通讯协议 
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Modbus 协议是应用于电子控制器上的一种通用语言。通过此协议，控制器相互之间、

控制器经由网络（例如以太网）和其它设备之间可以通信。它已经成为一通用工业标准。有

了它，不同厂商生产的控制设备可以连成工业网络，进行集中监控。 

此协议定义了一个控制器能认识使用的消息结构，而不管它们是经过何种网络进行通信

的。它描述了一控制器请求访问其它设备的过程，如果回应来自其它设备的请求，以及怎样

侦测错误并记录。它制定了消息域格局和内容的公共格式。当在一 Modbus 网络上通信时，

此协议决定了每个控制器须要知道它们的设备地址，识别按地址发来的消息，决定要产生何

种行动。如果需要回应，控制器将生成反馈信息并用 Modbus 协议发出。在其它网络上，

包含了 Modbus 协议的消息转换为在此网络上使用的帧或包结构。这种转换也扩展了根据

具体的网络解决节地址、路由路径及错误检测的方法。 

标准的 Modbus 口是使用一 RS-232C 兼容串行接口，它定义了连接口的针脚、电缆、

信号位、传输波特率、奇偶校验。控制器能直接或经由 Modem 组网。控制器通信使用主—

从技术，即仅一设备（主设备）能初始化传输（查询）。其它设备（从设备）根据主设备查询

提供的数据作出相应反应。典型的主设备：主机和可编程仪表。典型的从设备：可编程控制

器。主设备可单独和从设备通信，也能以广播方式和所有从设备通信。如果单独通信，从设

备返回一消息作为回应，如果是以广播方式查询的，则不作任何回应。Modbus 协议建立了

主设备查询的格式：设备（或广播）地址、功能代码、所有要发送的数据、一错误检测域。

从设备回应消息也由 Modbus 协议构成，包括确认要行动的域、任何要返回的数据、和一

错误检测域。 

查询—回应周期: 

 

（1）查询 
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查询消息中的功能代码告之被选中的从设备要执行何种功能。数据段包含了从设备要执

行功能的任何附加信息。例如功能代码 03 是要求从设备读保持寄存器并返回它们的内容。

数据段必须包含要告之从设备的信息：从何寄存器开始读及要读的寄存器数量。错误检测域

为从设备提供了一种验证消息内容是否正确的方法。 

（2）回应 

如果从设备产生一正常的回应，在回应消息中的功能代码是在查询消息中的功能代码的

回应。数据段包括了从设备收集的数据：象寄存器值或状态。如果有错误发生，功能代码将

被修改以用于指出回应消息是错误的，同时数据段包含了描述此错误信息的代码。错误检测

域允许主设备确认消息内容是否可用。 

两种传输模式： 

控制器能设置为两种传输模式（ASCII 或 RTU）中的任何一种在标准的 Modbus 网络

通信。用户选择想要的模式，包括串口通信参数（波特率、校验方式等），在配置每个控制器

的时候，在一个 Modbus 网络上的所有设备都必须选择相同的传输模式和串口参数，每个 

ModBus 系统只能使用一种模式，不允许 2 种模式混用。 

 

 

2.3.2 硬件接线 

主机 PLC 使用的通讯模块型号是 FX3U-485BD，是属于 4 接线制，即有 RDA、RDB、

SDA 和 SDB，而我们常见的设备都是 2 线制的（A、B 或者 485+、485-），那么我们应该把

发送 SDA 和接收 RDA 接起来到外部设备的 A（485+），再把发送的 SDB 和接收 RDB 接起

来接到外部设备的 B（485-），那么从 FX3U-485BD 模块到驱动器具体接线图如下图所示： 
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2.3.3  485 通讯的特点及其应用 

RS485 属于有线传输，所以就要硬件传输媒介，实际就是两根线就可以了，在这两根线

上传输的实际是同一个信号，只是发送端把这个信号一分为二，不过在接收端会把它还原为

原来的信号，这样做的好处还要得和 RS232 来比较；RS232 也需要两根线，更多的时候还

要加上地线，所以是三根线，地线咱不管它，其余的两根只有一根线传输的数据信号，而另

一根传输的时钟，也就是信号原来什么样发送端就怎样发送出来，同样接收端也做同样的处

理。所以 485 的接收端可以把信号在传输过程中引入的干扰就可以抵消掉，而 232 的接收端

不能，所以 485 的抗干扰能力强可以传输信号上千米，而 232 只能传输十几米。 

2.3.3.1  485 通讯的特点 
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  1、RS-485 接口是采用平衡驱动器和差分接收器的组合，抗共模干能力增强，即

抗噪声干扰性好。 

  2、RS-485 接口的最大传输距离标准值为 4000 英尺，实际上可达 3000 米，另外

RS-232-C 接口在总线上只允许连接 1 个收发器，即单站能力。而 RS-485 接口在总线上是

允许连接多达 128 个收发器。即具有多站能力,这样用户可以利用单一的 RS-485 接口方便

地建立起设备网络。因 RS-485 接口具有良好的抗噪声干扰性，长的传输距离和多站能力等

上述优点就使其成为首选的串行接口。因为 RS485 接口组成的半双工网络，一般只需二根

连线，所以 RS485 接口均采用屏蔽双绞线传输。 RS485 接口连接器采用 DB-9 的 9 芯插

头座，与智能终端 RS485 接口采用 DB-9（孔），与键盘连接的键盘接口 RS485 采用 DB-9

（针）。 

  3、RS-485 的电气特性：逻辑“1”以两线间的电压差为+（2—6）V 表示；逻辑

“0”以两线间的电压差为-（2—6）V 表示。接口信号电平比 RS-232-C 降低了，就不易损

坏接口电路的芯片，且该电平与 TTL 电平兼容，可方便与 TTL 电路连接。 

  4、RS-485 的数据最高传输速率为 10Mbps。 

2.3.3.2 通讯格式设置 

485 通讯主机与从机的通讯格式要相同，例如有波特率、数据位、停止位和校验方式等

等，不然就通讯不上； 

主机：PLC； 

通讯格式设置地址——特殊数据寄存器 D8120，其中寄存器各个 bit 的功能定义如下表

所示，根据伺服驱动器的通许格式，决定了 D8120 要存储的数值为 0X0C81;具体格式为 

<8 位，无校验位，1 位停止位，9600 波特率> 
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从机：变频器；（通许格式设置在 FD 组参数号从 00~01。） 

 

2.3.3.3 程序解说 
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①. .串行通讯指令：RS 指令； 

 

例子： 

 

②.8 位或 16 位数据处理模式 

 

③.数据发送请求 M8122 和接收完成标志位 M8123 

 

2.3.4 变频器的功能码 
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CRC 校验方式 

CRC（ Cyclical Redundancy Check）使用 RTU 帧格式，消息包括了基于 CRC 方法

的错误检测域。 CRC 域检测了整个消息的内容。 CRC 域是两个字节，包含 16 位的二进

制值。它由传输设备计算后加入到消息中。接收设备重新计算收到消息的 CRC，并与接收

到的 CRC 域中的值比较，如果两个 CRC 值不相等，则说明传输有错误。CRC 是先存入 

0xFFFF，然后调用一个过程将消息中连续的 8 位字节与当前寄存器中的值进行处理。仅每

个字符中的 8Bit 数据对 CRC 有效，起始位和停止位以及奇偶校验位均无效。CRC 产生

过程中，每个 8 位字符都单独和寄存器内容相异或（ XOR），结果向最低有效位方向移动，

最高有效位以 0 填充。LSB 被提取出来检测，如果 LSB 为 1，寄存器单独和预置的值相

异或，如果 LSB 为 0，则不进行。整个过程要重复 8 次。在最后一位（第 8 位）完成后，

下一个 8 位字节又单独和寄存器的当前值相异或。最终寄存器中的值，是消息中所有的字

节都执行之后的 CRC 值。CRC 添加到消息中时，低字节先加入，然后高字节。 

 

2.3.5 触摸屏相关知识 

触摸屏需要用到的元件有：位状态切换开关元件、数值输入与数值显示元件，关于以上

元件的使用可以仔细查看触摸屏编辑软件的手册进行学习。 

3. 任务实施 

使用 485 通讯对伺服电机的“PA-04”参数进行更改设置。 

3.1 FX3U-485BD 与变频器外引键盘接口接线 

具体接线可参考《MD200 系列通用变频器用户手册》。 

3.2 变频器参数设置 
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3.2.1 控制模式设置 

 

3.2.2 通讯参数设置 

 

 

 

3.2.3 通讯设置转速 
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3.3 PLC 程序的编写 

步骤 配图 

【程序

的新建】 

 

【新建

工程的

设置】 

右图所

示，把工

程类型、

PLC 系

列、PLC

类型和

程序语

言设置

好。 
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【编写

通讯格

式】 

 

【写入

转速、正

转、暂

停、反转

指令选

择】 

 

【转速

写入程

序编写】

正转、反

转、暂停

的命令

原理一

样，不再

列出。  
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【发送

命令写

入】 

 

 

【CRC

校验子

程序

（P6）】 
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FX3U 编程中有专门 CRC 校验指令，详情用法请参照《FX3U 编程手册》中的 FNC 188 

CRC/CRC 运算。 

  

3.4 触摸屏编辑 

本套设备所使用的触摸屏型号为 TK6070ip，其对应的画面编辑工具为EasyBuider8000。

根据任务要求，设计一个触摸屏控制界面。参考界面如下： 

 

 

 

步骤说明 配图 

【新建文件】 

打开 EB8000 软件，在菜

单栏【文件】中，选择新

建文件。  
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【选择触摸屏型号】 

选择型号 TK6070ip，根据

使用情况，选择显示模式

为水平还是垂直，本任务

选择水平，并勾选使用范

本。 

 

【系统参数设置】 

选择 HMI 型号点击确定

之后，软件会弹出一个系

统参数设置页面，我们点

击该页面中的“新增”按

钮。 

 

注：关闭之后如果需要打

开的话，可以点击菜单栏

中的“编辑”下面的“系

统参数设置”按钮来打开

该设置页面。 

 

【系统参数设置】 

点击“新增”按钮之后，

软件弹出设备属性页面，

选择 PLC，所在位置选择

本机，PLC 类型选择

Mitsubishi Electric 

Corporation 中的

Mitsubishi FX3U/FX3G。 
 



 任务 6：通过 485 通讯控制变频器 

16 

【系统参数设置】 

接口类型选择 RS-485 

4W，COM 口设置等参数

维持默认即可，通讯端口

COM2，波特率 38400，

数据位 7 位，Even 校验，

停止位 1 位。 

 

【系统参数设置】 

设置完成后，在设备列表

中将显示对应的设备名称

和相关参数，如右图所示。  

【保存文件】 

点击菜单栏中的“文件”，

点击“保存文件”，在弹出

的窗口中选择合适的保存

路径和文件名称。  
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【数值输入元件属性设

置】 

设置需要修改的寄存器，

D0和D1都是保存对应功

能的地址。 

 

【数值输入元件属性通知

设置】 

从例子中，需要实现更改

D233 寄存器后触发

M311，相关设置如右图所

示。 

 



 任务 6：通过 485 通讯控制变频器 

18 

【完成】 

各个元件调整好合适的属

性和位置之后，即可，效

果如右图所示。 

 

【编译】 

点击菜单栏中的“工具”，

然后点击“编译”，勾选弹

出的窗口下方的“建立字

体文件”然后点击“开始

编译”，软件开始编译，最

后提示编译成功即可。 
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【下载】 

将 USB 下载线分别连接

触摸屏和电脑,然后点击

菜单栏“工具”，然后点击

“下载” 

 

弹出窗口，选择 USB 下载

线，，勾选下方的

“Runtime”（第一次下载

的话），勾选“字体”，然

后点击“瞎子啊”，软件开

始下载，最后提示下载并

重启成功即可。 

 

 

 

4. 任务考核 

项 分值 得分 

485 通讯模块与伺服驱动器的接线 15  

Modbus 通讯协议的了解 10  

变频器电机说明书的使用 15  

编写 PLC 程序（485） 40  

编写触摸屏程序 20  

5. 任务拓展（此任务自选提高题，给学有余力的同学做提高之用） 

请仔细阅读一下文字，参考本节任务的知识要点，编写 PLC 程序通过 485 通信完成对

两台变频器的控制： 

按下触摸屏“启动”按钮时，程序开始:变频电机 A 以 700r/min 正转 5 秒停止，然后变

频电机 B 以 1400r/min 并反转 10 秒，接着停止 5 秒，然后变频电机 B 再以 500r/min 正转 6

秒停止，变频电机 A 以 900r/min 反转 10 秒,再停止 5 秒后停止。 
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任务 6：通过 485 通讯控制变频器 

1. 任务要求： 

对 Modbus 协议的了解，并学会运用 Modbus RTU 模式（通讯格式 485 通讯）对伺服

电机的参数设置。 

具体任务：在触摸屏中“转速”一览输入变频电机频率（0 至 50.0Hz）,按下改变转速后，

变频电机转速改变；按下“正转”，变频电机正转；按下“反转”，变频电机反转；按下“暂

停”，变频电机暂停。全程都需要通过 485 通讯实现。 

  

2. 任务分析 

2.1 任务实施思路 

本任务主要是使用 485 通讯模块（FX3U-485BD），通过 PLC 程序编写对伺服电机的参

数进行设置。 

2.2 物料选择 

根据任务要求，在学习过程中需要用到一下设备： 

产品名称 品牌 型号 备注 

三菱 PLC 基本单元 三菱 FX3U-32MT/ES-A   

汇川变频器 汇川 MD200   

三菱 485 通讯模块 三菱 FX3U-485BD  

触摸屏 威纶通 TK6070IP  

2.3 相关知识储备 

了解 Modbus 通讯协议。 

掌握 FX3U-485BD 的接线及 485 通讯的特点。 

掌握 485 通讯的 PLC 程序编写。 

掌握触摸屏编写 

2.3.1 Modbus 通讯协议 
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Modbus 协议是应用于电子控制器上的一种通用语言。通过此协议，控制器相互之间、

控制器经由网络（例如以太网）和其它设备之间可以通信。它已经成为一通用工业标准。有

了它，不同厂商生产的控制设备可以连成工业网络，进行集中监控。 

此协议定义了一个控制器能认识使用的消息结构，而不管它们是经过何种网络进行通信

的。它描述了一控制器请求访问其它设备的过程，如果回应来自其它设备的请求，以及怎样

侦测错误并记录。它制定了消息域格局和内容的公共格式。当在一 Modbus 网络上通信时，

此协议决定了每个控制器须要知道它们的设备地址，识别按地址发来的消息，决定要产生何

种行动。如果需要回应，控制器将生成反馈信息并用 Modbus 协议发出。在其它网络上，

包含了 Modbus 协议的消息转换为在此网络上使用的帧或包结构。这种转换也扩展了根据

具体的网络解决节地址、路由路径及错误检测的方法。 

标准的 Modbus 口是使用一 RS-232C 兼容串行接口，它定义了连接口的针脚、电缆、

信号位、传输波特率、奇偶校验。控制器能直接或经由 Modem 组网。控制器通信使用主—

从技术，即仅一设备（主设备）能初始化传输（查询）。其它设备（从设备）根据主设备查询

提供的数据作出相应反应。典型的主设备：主机和可编程仪表。典型的从设备：可编程控制

器。主设备可单独和从设备通信，也能以广播方式和所有从设备通信。如果单独通信，从设

备返回一消息作为回应，如果是以广播方式查询的，则不作任何回应。Modbus 协议建立了

主设备查询的格式：设备（或广播）地址、功能代码、所有要发送的数据、一错误检测域。

从设备回应消息也由 Modbus 协议构成，包括确认要行动的域、任何要返回的数据、和一

错误检测域。 

查询—回应周期: 

 

（1）查询 
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查询消息中的功能代码告之被选中的从设备要执行何种功能。数据段包含了从设备要执

行功能的任何附加信息。例如功能代码 03 是要求从设备读保持寄存器并返回它们的内容。

数据段必须包含要告之从设备的信息：从何寄存器开始读及要读的寄存器数量。错误检测域

为从设备提供了一种验证消息内容是否正确的方法。 

（2）回应 

如果从设备产生一正常的回应，在回应消息中的功能代码是在查询消息中的功能代码的

回应。数据段包括了从设备收集的数据：象寄存器值或状态。如果有错误发生，功能代码将

被修改以用于指出回应消息是错误的，同时数据段包含了描述此错误信息的代码。错误检测

域允许主设备确认消息内容是否可用。 

两种传输模式： 

控制器能设置为两种传输模式（ASCII 或 RTU）中的任何一种在标准的 Modbus 网络

通信。用户选择想要的模式，包括串口通信参数（波特率、校验方式等），在配置每个控制器

的时候，在一个 Modbus 网络上的所有设备都必须选择相同的传输模式和串口参数，每个 

ModBus 系统只能使用一种模式，不允许 2 种模式混用。 

 

 

2.3.2 硬件接线 

主机 PLC 使用的通讯模块型号是 FX3U-485BD，是属于 4 接线制，即有 RDA、RDB、

SDA 和 SDB，而我们常见的设备都是 2 线制的（A、B 或者 485+、485-），那么我们应该把

发送 SDA 和接收 RDA 接起来到外部设备的 A（485+），再把发送的 SDB 和接收 RDB 接起

来接到外部设备的 B（485-），那么从 FX3U-485BD 模块到驱动器具体接线图如下图所示： 
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2.3.3  485 通讯的特点及其应用 

RS485 属于有线传输，所以就要硬件传输媒介，实际就是两根线就可以了，在这两根线

上传输的实际是同一个信号，只是发送端把这个信号一分为二，不过在接收端会把它还原为

原来的信号，这样做的好处还要得和 RS232 来比较；RS232 也需要两根线，更多的时候还

要加上地线，所以是三根线，地线咱不管它，其余的两根只有一根线传输的数据信号，而另

一根传输的时钟，也就是信号原来什么样发送端就怎样发送出来，同样接收端也做同样的处

理。所以 485 的接收端可以把信号在传输过程中引入的干扰就可以抵消掉，而 232 的接收端

不能，所以 485 的抗干扰能力强可以传输信号上千米，而 232 只能传输十几米。 

2.3.3.1  485 通讯的特点 
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  1、RS-485 接口是采用平衡驱动器和差分接收器的组合，抗共模干能力增强，即

抗噪声干扰性好。 

  2、RS-485 接口的最大传输距离标准值为 4000 英尺，实际上可达 3000 米，另外

RS-232-C 接口在总线上只允许连接 1 个收发器，即单站能力。而 RS-485 接口在总线上是

允许连接多达 128 个收发器。即具有多站能力,这样用户可以利用单一的 RS-485 接口方便

地建立起设备网络。因 RS-485 接口具有良好的抗噪声干扰性，长的传输距离和多站能力等

上述优点就使其成为首选的串行接口。因为 RS485 接口组成的半双工网络，一般只需二根

连线，所以 RS485 接口均采用屏蔽双绞线传输。 RS485 接口连接器采用 DB-9 的 9 芯插

头座，与智能终端 RS485 接口采用 DB-9（孔），与键盘连接的键盘接口 RS485 采用 DB-9

（针）。 

  3、RS-485 的电气特性：逻辑“1”以两线间的电压差为+（2—6）V 表示；逻辑

“0”以两线间的电压差为-（2—6）V 表示。接口信号电平比 RS-232-C 降低了，就不易损

坏接口电路的芯片，且该电平与 TTL 电平兼容，可方便与 TTL 电路连接。 

  4、RS-485 的数据最高传输速率为 10Mbps。 

2.3.3.2 通讯格式设置 

485 通讯主机与从机的通讯格式要相同，例如有波特率、数据位、停止位和校验方式等

等，不然就通讯不上； 

主机：PLC； 

通讯格式设置地址——特殊数据寄存器 D8120，其中寄存器各个 bit 的功能定义如下表

所示，根据伺服驱动器的通许格式，决定了 D8120 要存储的数值为 0X0C81;具体格式为 

<8 位，无校验位，1 位停止位，9600 波特率> 
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从机：变频器；（通许格式设置在 FD 组参数号从 00~01。） 

 

2.3.3.3 程序解说 
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①. .串行通讯指令：RS 指令； 

 

例子： 

 

②.8 位或 16 位数据处理模式 

 

③.数据发送请求 M8122 和接收完成标志位 M8123 

 

2.3.4 变频器的功能码 
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CRC 校验方式 

CRC（ Cyclical Redundancy Check）使用 RTU 帧格式，消息包括了基于 CRC 方法

的错误检测域。 CRC 域检测了整个消息的内容。 CRC 域是两个字节，包含 16 位的二进

制值。它由传输设备计算后加入到消息中。接收设备重新计算收到消息的 CRC，并与接收

到的 CRC 域中的值比较，如果两个 CRC 值不相等，则说明传输有错误。CRC 是先存入 

0xFFFF，然后调用一个过程将消息中连续的 8 位字节与当前寄存器中的值进行处理。仅每

个字符中的 8Bit 数据对 CRC 有效，起始位和停止位以及奇偶校验位均无效。CRC 产生

过程中，每个 8 位字符都单独和寄存器内容相异或（ XOR），结果向最低有效位方向移动，

最高有效位以 0 填充。LSB 被提取出来检测，如果 LSB 为 1，寄存器单独和预置的值相

异或，如果 LSB 为 0，则不进行。整个过程要重复 8 次。在最后一位（第 8 位）完成后，

下一个 8 位字节又单独和寄存器的当前值相异或。最终寄存器中的值，是消息中所有的字

节都执行之后的 CRC 值。CRC 添加到消息中时，低字节先加入，然后高字节。 

 

2.3.5 触摸屏相关知识 

触摸屏需要用到的元件有：位状态切换开关元件、数值输入与数值显示元件，关于以上

元件的使用可以仔细查看触摸屏编辑软件的手册进行学习。 

3. 任务实施 

使用 485 通讯对伺服电机的“PA-04”参数进行更改设置。 

3.1 FX3U-485BD 与变频器外引键盘接口接线 

具体接线可参考《MD200 系列通用变频器用户手册》。 

3.2 变频器参数设置 
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3.2.1 控制模式设置 

 

3.2.2 通讯参数设置 

 

 

 

3.2.3 通讯设置转速 
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3.3 PLC 程序的编写 

步骤 配图 

【程序

的新建】 

 

【新建

工程的

设置】 

右图所

示，把工

程类型、

PLC 系

列、PLC

类型和

程序语

言设置

好。 
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【编写

通讯格

式】 

 

【写入

转速、正

转、暂

停、反转

指令选

择】 

 

【转速

写入程

序编写】

正转、反

转、暂停

的命令

原理一

样，不再

列出。  
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【发送

命令写

入】 

 

 

【CRC

校验子

程序

（P6）】 
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FX3U 编程中有专门 CRC 校验指令，详情用法请参照《FX3U 编程手册》中的 FNC 188 

CRC/CRC 运算。 

  

3.4 触摸屏编辑 

本套设备所使用的触摸屏型号为 TK6070ip，其对应的画面编辑工具为EasyBuider8000。

根据任务要求，设计一个触摸屏控制界面。参考界面如下： 

 

 

 

步骤说明 配图 

【新建文件】 

打开 EB8000 软件，在菜

单栏【文件】中，选择新

建文件。  
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【选择触摸屏型号】 

选择型号 TK6070ip，根据

使用情况，选择显示模式

为水平还是垂直，本任务

选择水平，并勾选使用范

本。 

 

【系统参数设置】 

选择 HMI 型号点击确定

之后，软件会弹出一个系

统参数设置页面，我们点

击该页面中的“新增”按

钮。 

 

注：关闭之后如果需要打

开的话，可以点击菜单栏

中的“编辑”下面的“系

统参数设置”按钮来打开

该设置页面。 

 

【系统参数设置】 

点击“新增”按钮之后，

软件弹出设备属性页面，

选择 PLC，所在位置选择

本机，PLC 类型选择

Mitsubishi Electric 

Corporation 中的

Mitsubishi FX3U/FX3G。 
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【系统参数设置】 

接口类型选择 RS-485 

4W，COM 口设置等参数

维持默认即可，通讯端口

COM2，波特率 38400，

数据位 7 位，Even 校验，

停止位 1 位。 

 

【系统参数设置】 

设置完成后，在设备列表

中将显示对应的设备名称

和相关参数，如右图所示。  

【保存文件】 

点击菜单栏中的“文件”，

点击“保存文件”，在弹出

的窗口中选择合适的保存

路径和文件名称。  
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【数值输入元件属性设

置】 

设置需要修改的寄存器，

D0和D1都是保存对应功

能的地址。 

 

【数值输入元件属性通知

设置】 

从例子中，需要实现更改

D233 寄存器后触发

M311，相关设置如右图所

示。 
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【完成】 

各个元件调整好合适的属

性和位置之后，即可，效

果如右图所示。 

 

【编译】 

点击菜单栏中的“工具”，

然后点击“编译”，勾选弹

出的窗口下方的“建立字

体文件”然后点击“开始

编译”，软件开始编译，最

后提示编译成功即可。 

 



 任务 6：通过 485 通讯控制变频器 

19 

【下载】 

将 USB 下载线分别连接

触摸屏和电脑,然后点击

菜单栏“工具”，然后点击

“下载” 

 

弹出窗口，选择 USB 下载

线，，勾选下方的

“Runtime”（第一次下载

的话），勾选“字体”，然

后点击“瞎子啊”，软件开

始下载，最后提示下载并

重启成功即可。 

 

 

 

4. 任务考核 

项 分值 得分 

485 通讯模块与伺服驱动器的接线 15  

Modbus 通讯协议的了解 10  

变频器电机说明书的使用 15  

编写 PLC 程序（485） 40  

编写触摸屏程序 20  

5. 任务拓展（此任务自选提高题，给学有余力的同学做提高之用） 

请仔细阅读一下文字，参考本节任务的知识要点，编写 PLC 程序通过 485 通信完成对

两台变频器的控制： 

按下触摸屏“启动”按钮时，程序开始:变频电机 A 以 700r/min 正转 5 秒停止，然后变

频电机 B 以 1400r/min 并反转 10 秒，接着停止 5 秒，然后变频电机 B 再以 500r/min 正转 6

秒停止，变频电机 A 以 900r/min 反转 10 秒,再停止 5 秒后停止。 



 10  485

1.

 Modbus  Modbus RTU  485

,

PLC  485

2.

2.1

 485 FX3U-485BD  PLC

2.2

PLC FX3U-32MT/ES-A

IS620PS2R8I-IAB

485 FX3U-485BD

TK6070IP

2.3

485  PLC  485

”



3.

3.1

3.1.1

3.1.2

 H0C-26=0(  16  16 )

3.1.3  DI



3.1.4







 H05-02  1000

1000  H11-12  10000 1

 VDI1  1,  10

VDI “485 ”

3.2 PLC

PLC 485

3.3

 TK6070ip

EasyBuider8000


	佐证材料3-1 任务6：通过485通讯控制变频器转速
	佐证材料3-2 任务10：伺服电机通讯位置控制
	佐证材料3-1 任务6：通过485通讯控制变频器转速
	佐证材料3-2 任务10：伺服电机通讯位置控制


